ﬂ"Hammel Hercules

Werkzeughandel

www. hhw.de
Art.- Nr. 16073
Schnittge-
schwindigkeit Ve Werkzeugdurchmesser
Zugfestigkeit -
‘g g 2 HSS.E 2-4 4-5 6-7 8-9 10-12 | 12-14| 16-18| 18-20 25
in N/mm unbeschichtet
allgemeine Baustahle <520 30 0,015 | 0,02 0,03 | 0,035 | 0,06 0,07 | 0,215 | 0,215 | 0,12
Automatenstéhle < 600 28 0,015 | 0,02 | 0,03 | 0,035 0,06 | 0,07 | 0,215 | 0,215 | 0,12
Baustahle <850 25 0,015 | 0,02 0,03 | 0,035 | 0,06 0,07 | 0,215 | 0,115 | 0,12
Einsatz-, Vergutungs-
<1100 20 0,015 | 0,02 | 0,03 | 0,035 0,06 | 0,07 | 0,215 | 0,215 | 0,12
Nitrierstahle
Einsatz-, Vergutungs-
<1200 17 0,015 | 0,02 | 0,03 | 0,035 0,06 | 0,07 | 0,215 | 0,215 | 0,12
Nitrierstahle
Vergutungs-, Nitrier-,
< 1400 10 0,012 | 0,014 | 0,03 | 0,035 | 0,055 ( 0,06 | 0,11 | 0,11 | 0,215
Warmarbeitsstahle
Rost- Saure-,
<850 10 0,01 | 0,012 | 0,025 | 0,03 | 0,05 | 0,05 | 0,075 | 0,075 | 0,08
Hitzebesténdige Stahle
M
Rost- Saure-, <1100
8 0,01 | 0,01 | 0,02 | 0,025 | 0,04 | 0,04 | 0,06 | 0,07 | 0,07
Hitzebesténdige Stahle
GG 28 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115 | 0,120
GGG 22 0,010 | 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115 | 0,120
Aluminium < 10% Si 90 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,040 | 0,070 | 0,080 | 0,120 | 0,120 | 0,130
Aluminium > 10% Si 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115 | 0,120
Kupfer 60 0,010 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,075 | 0,075 | 0,080
Messing 60 0,010 | 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,075 | 0,075 | 0,080
Bronze 40 0,010 | 0,120 | 0,025 | 0,030 | 0,050 | 0,050 | 0,075 | 0,075 | 0,080
Kunst Duroplaste 80 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,700 | 0,100 | 0,120 | 0,120
stoff Thermoplaste 60 0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,700 | 0,100 | 0,120 | 0,120
Korrekturwerte fiir den Vorschub
ap Korrekturfaktor
ae=0,1xD 15xD 1
ae=0,25xD 1,5xD 0,7
ae=0,5xD 15xD 0,4

Die angebenen Richtwerte sind der Werkstiickaufspann

ung und den Maschinenverhaltnissen anzupassen




